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PRENSA ROTATIVA PARA PRENSAR, ESTIRAR E
POLIR AS PELES EM CONTINUO

A UNIGRAIN-REV foi criada para oferecer aos nossos
clientes uma maquina para estirar, amaciar e prensar
facil de utilizar, com uma dotacéo completamente
Unica na sua categoria e manutencao simples e
intuitiva gracas ao sistema de autodiagnéstico
instalado na maquina.

A UNIGRAIN-REV garante extrema rigidez dos rolos
de operacao, permitindo assim obter um resultado
uniforme em toda a superficie da pele.

Oferece a possibilidade de trabalhar mesmo com
pressao zero, de modo a realizar processamentos
finais utilizando apenas o calor do rolo, evitando assim
que a flor seja esmagada.

Um novo sistema de introducao, feito através de

dois tapetes rolantes de transporte estendedores,
permite a utilizacao da maquina com qualquer tipo de
pele, eliminando a formacao de dobras mesmo nas
maiores e mais macias.

CARATERISTICAS:

e  Sistema automatico de rotacao para troca do
cilindro com 2 ou 3 rolos selecionaveis

e Aquecimento do rolo por meio de dleo térmico,
utilizando uma unidade de aquecimento
localizada em um compartimento especial na
lateral da maquina

e Rolo de aguecimento com parede dupla e
passagem espiral de 6leo térmico para garantir
uma temperatura constante em todas as partes
do cilindro externo.

e Unidade de aguecimento independente para
cada rolo.

e Temperatura ajustavel até 180°C.

e  Esteira transportadora com dupla abertura,
sistema para segurar o couro durante o processo
de engomagem e gofragem.

e Dispositivos independentes de manuseio do
feltro e da esteira transportadora de abertura,
controlados por inversor.

e Componentes de circuito hidraulico de ultima
geracao para garantir uma pressao constante
durante as fases de processamento.

e Painel PLC com tela sensivel ao toque para
programacao e controle de todos os parametros
(pressao hidraulica, velocidade de trabalho,
temperatura do rolo, programacéao diaria
e semanal para ativagéo dos rolos de preé-
aguecimento, diagndstico de problemas, etc.)

e Dispositivos de seguranga em conformidade com
as normas.

OPCIONAL:

e Dispositivo de desprendimento de peles com
fotocélula de seguranca.

e Dispositivos, enrolador e desenrolador, para
aplicacdo de pelicula e papel (tanto superior
como inferior).

e Escova para limpeza de feltro disponivel para
fornecimento com ou sem sistema de aspiracao
e recolha de poeiras.

e Dispositivo de arrefecimento de rolo através de
permutador agua / 6leo.

e Rolo operador de motorizagcéo possivel, com
regulacdo da espessura de trabalho.

e Detetor de metais (metal detector) para evitar que
pecas metalicas estranhas ao processamento
possam ser introduzidas acidentalmente entre os

e rolos de presséo.

e Jogo de configuragéo PLC para teleassisténcia.

e Geometria variavel da posicao do feltro na
entrada (pré-aquecimento da pele).

e Aquecimento do rolo com 6leo diatérmico por
meio de centralina de aquecimento posicionada
num compartimento apropriado na lateral da
maaquina.

THROUGH-FEED ROTARY PRESS FOR
IRONING AND EMBOSSING THE LEATHERS

The new UNIGRAIN-REV machine has been
designed to give our customers an ironing and
embossing machine easy to use, completely
equipped, unique in its type of machines,
maintenance easy and intuitive thanks to the
self-diagnosis system installed on board of each
machine .

The new UNIGRAIN-REV machine assures an
extreme rigidity of the pressure rollers, allowing a
perfect uniform embossing of the leathers in their
whole width.

Gives the possibility to work also with zero
pressure, to perform final processing using only
the heat of the roller avoiding that the leather
grain crushed.

A new Introduction system, realized by means of
two spreading conveyor belts, allows the use of
the machine with any type of leathers, eliminating
the problems of folds even on big and soft
products.

Features:

- Automatic “revolving” system for change the
cylinder with 2 or 3 rollers selectable

- Heating of the roller by means of thermal

oil using heating unit placed in a special
compartment side of the machine

- Heat roller with double wall with thermal oil
spiral passage to ensure a constant temperature
in all parts of the outer cylinder.

- Independent heating unit for each roller.

- Adjustable temperature up to 180° C.

- Double — spreading conveyor belts, system

to hold the leather during the ironing and
embossing process.

- Independent handling devices of felt and
spreading conveyor belts, controlled by inverter.
- Last generation of hydraulic circuit components
to ensure a constant pressure during the
processing phases .

- PLC “Touch Screen “ panel for programming
and control of all parameters ( hydraulic pressure
, working speed, roller temperature, daily and
weekly programming for activation preheating
rollers, diagnostic problems , ect .)

- Safety devices in accordance with regulations .

Options:

- Detaching device with safety photocell.

- Re-winder and un-winder devices for film and
paper application (upper and lower devices)

- Cleaning brush of felt available with or without
suction system and dust collector .

- Cooling device for fast reduction of roller
temperature with water / oil exchanger

- Pressure operator roller motorized

- Metal Detector device to prevent the
accidentally introduction of metal parts between
the pressure rollers

- PLC kit set configuration for remote assistance
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POTAUVOHHbIN NPECC OJ19 HEMPEPbLIBHOIO
TUCHEHWSA, TMAXKKU U LLITM®OBAHUA KOXKIA
Matrmra UNIGRAIN-REV cosnaHa, 4Tobbi
MPeaoCTaBUTh HaLLIVIM KITMEHTaM MPOCTYHO B
VICMOT30BaHI MALLIHY [J15 [TIaXKKV, LLIMGDOBaHVS U1
TUCHEHWST C YHUKATbHBIMIM B CBOEM KJ1ACCe (OYHKLMSIMU,
MPOCTBLIM Y1 IHTYUTUBHO MOHSITHBIM OBCITYXKUBaHNEM
61aroAapsi BCTPOEHHOM CUCTEME CaMOANArHOCTUIKM.
lpecc UNIGRAIN-REV obecreqmBaet

VCKIKOYUTE TIBbHYIO XXECTKOCTb Pabo4ix BaJIKOB, YTO
103BO/ISIET MOJTY 41T PaBHOMEDHBIV pE3Y/IsTaT M0 BCEN
[TOBEPXHOCTU KOXKU.

OH obecrieuBaeT BOSMOXXHOCTb paboThk! Aaxe rpu
Hy/1eBOM [aBJIEHIY, YTOObI BIMOIHSITE GOUHULLIHYHO
006paboTKy, UCoIb3Ys TOJILKO TEM/I0 Ba/IKa, YTO
103BO/ISIET U36EXXATh MOBPEXKAEHIS JINLIEBOIO CJI0S1
KOXU.

HoBasi cuctema nogaqm, coctosiLas n3 AByX
TaHCIOPTEPOB-PACPaBATEIEN, I03BOSISIET
MICMOI630BaTh MaLLVHY C JIKOOBIM TUMOM KOXU,
VCKJIrOHas1 0b6pa30BaHve CKIaA0K AaxKe Ha caMbixX
MSITKUX 1 KDYMHBIX KYCKaX.

XAPAKTEPUCTUKU:

e ABTOMAaTVHECKAas CUCTEMA «BPALLAIOLLIErOCS»
BpaLLeHVS 47151 CMEHb! LvvHAapa ¢ 2 v 3
POSIVIKaMu Ha BbIGOp.

® (Harpes Basia C MOMOLLIbIO TEPMOMAC/IA C MOMOLLIbHO
HarpeBare/IbHOro 3/IEMEHTa, PacroIOKEHHOIO B
crieyvasibHOM OTCEKE COOKY MaLLIVHbI.

® HarpeBarte/ibHbIi Bas C ABOVIHOV CTEHKOM
W CrivipasibHbIM KaHas1oM /151 TepMoMacsia
obecrevBaeT MOCTOSIHHYHO TeMeparypy BO BCEX
YacTsIX BHELLIHEro Lv/vHapa.

® [HesaBVICYIMbIVI HarpeBaTe ibHbIV S/IeMEHT 4J151
KaX<joro Ba/mka.

* Perynmpyemas Temneparypa Ao 180°C.

o [IBOVIHbIE HACTW/IOHHbIE KOHBEVEPHbIE JIEHTHI,
CUCTEMA YAEPKAHMST KOXKU BO BPEMST [TIaXKEHIS 1
TVICHEHUIS.

® HesaBucyMble YCTPOVICTBA MepeMELLIeHMS cheTpa
W HACTWITOYHBIX KOHBEVEPHBIX JIEHT, YrpaB/seMble
VHBEPTOPOM.

° [yapaB/IM4ECKNE KOMITOHEHTbI MOC/IEAHErO
1OKOJTEHVISI OBECTIEYVBAIOT MOCTOSIHHOE AaB/IEHUE Ha
BCex atarax 06paboTKu.

e CeHcopHasi naHesib yrpasaeHys ¢ [IK aas
MPOrpPaMMYPOBaHVSI Y1 YIPaBIEHIS BCEMU
rapameTpamy (rapaBIvHECKOE AaBJ/IEHVE,
paboyasi CKOpOCTb, TEMePaTypa Ba/Ivka, AHEBHOE
Y HEAEJIbHOE MPOrPaMMUPOBaHNE aKTUBALIN
rpeaBapUTE IbHbIX HarpeBaTesIbHbIX Ba/IKOB,
AVarHoCTVKa HeMCrpaBHOCTEN U T. 1.).

e VcTpovicTBa 6e30MacHOCTY B COOTBETCTBYM C
HOpMAaTVBHBIMY TPEOOBaHUSIMU,

OlMNMUNOHAJIbHOE OCHALLIEHUE:

® YCTPOVICTBO OTCOEANHEHVISI KOXKI C
MPEAOXPaHNTETbHBIM POTOS/IEMEHTOM.

® HamOT4YVIK 1 Pa3MOTHUK [J151 HAHECEHWIST M/IEHK U
bymary (kak CBEPXY, TaK v CHI3Y).

e [lleTka [4/15 OYMCTKY BOVIJIOKA, MOCTaB/IsieMasi C
CUCTEMOV yAasieHms] v céopa bl v 6e3 HEE.

® YCTPOVICTBO OX/IaXKAEHVISI BaJTKOB YEpe3
TErI00OMEHHYIK BOAa/Macio.

o Pabouml BasIOK C MOTOPU30BaHHbIM MPUBOLOM, C
PEryIMPOBKOM Paboyeri TOILLMHBI.

e [letekTOop MeTa/I/I0B (metal detector) ansi
MPeaoTBPAaLLEHVS CJTy4aiHOro rnonaaaHus
METa/I/INHECKMX [ETAsIEV, HE CBS3aHHbIX C
06paboTKOM, MEXAY

® [IDVKVIMHbBIMYI BEITKAMU.

e KomriieKT KoHepurypalLwm [NJIK a5 yaaieHHoro

OBC/TY)KVNBaHWISI.
®  /I3MeHsiemMasi reOMEeTPUS MOJIOXEHVIS] BOVTOHYHOrO
Ba/ika Ha BXOAE (MpeaBapUTesTbHbI HarpeB KOXY).
*  HarpeB Basika AUaTEPMINYECKIM MACIIOM
C MOMOLLIbHO HarpeBaTesibHOro 6/10ka,
PAacCrio/IOXKEHHOr0O B CrieLasibHOM OTCEKE COOKY
MaLLIHbI,



l TECHNICAL DATA

Model UNIGRAIN REV 1500 UNIGRAIN REV 1800 UNIGRAIN REV 2200
Working width mm 1500 1800 2200
Working speed m/min 3+18 3+18 3+18
Max working pressure kg/cm 220 200 180
Power with 3 rollers Kw 93 108 108
Working temperature °C 0+180 0+180 0+180
Width mm 3650 3950 4350
Lenght mm 2480 2480 2480
Height mm 2300 2300 2300
Weight press 3 rollers Kg 10650 11500 12250
Weight 1 roller Kg 1100 1250 1450
NOTE: Barnini reserves right to make changes to suit individual design requirements and functionality.

3 rollers

2 rollers
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